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Bibliographische Daten 



The clamp has two opposing pivoted arms which cross each other. The arms cross by one passing through a lateral 
opening in the other at an upper section of the arms. The arm without the lateral opening defines a bridge shaped section 
to fit into the opening. The bridge shaped section (20) fits into a longitudinal opening (16) with a cut out (21) in one branch. 
The bridge shaped section can be made of a malleable material. 



Daten aus der esp@cenet Datenbank - - 12 



http://l2.espacenetxom/espacenet/abstract?CY=ep&LG=de&PNP=DE19719246&PN^ 21.01.04 




© BUNDESREPUBLIK @ Gebrauchsmuster 

DEUTSCHLAND ^Qg 297 08218 U1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
© Anmeldetag: 
© Eintragungstag: 
© Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



29708218.3 
7. 5.97 
10. 7.97 

21. 8.97 



© Int. CI.*: 

A61 3 17/03 

A 61 B 17/122 
A 61 B 17/28 
A 61 B 17/30 
A 61 M 39/28 



CM 



0) 
CM 

Ul 

Q 



@ Inhaber: 

Aesculap AG &. Co. KG, 78532 Tuttlingen, DE 

@Vertreter: 

Hoger, Stellrecht & Partner. 70182 Stuttgart 



) Chirurgische Klemme 



CM 



O 
CM 

U 

Q 



BUNDESDRUCKERE! OS. 97 702 234/328 



7/6 



A 53 886 u 

u - 248 

5, Mai 1997 



AESCULAP AG & Co. KG 
Am Aesculap-Platz 
78532 Tuttlingen 



Chirurgische Kleitiine 



Die Erfindung betrifft eine chirurgische Klemme nut 
ZM ei gegeneinander schwenKbaren. sich Uberkreuzenden 
J aie in ihrem Oberkreusungsbereich aadurch re a- 
tt, zueinander gefdhrt sind, daB ein Arm erne langlrche 
Offnung im anderen Arm durchgreift. 

Bei derartigen Eleven ist es erwunscht. die gegenein- 
ander ,ersch„enkbaren Arme relativ s ueinander » fuh- 
ren so da3 diese bei aer Verschwenkung in einer Ebene 
bewegt weraen una nicht eeitiich aus»eichen. Es ist be- 
kannt, diese Fuhrung durch Ringe zu errerchen, dre die 
bei den Arme im Oberkreusungsbereich gemeinsam umgeben 
Dl8 se Ringe sind schwer herstellbar and tragen » Uber- 
kreuzungsbereich auf . 

Bei anderen Klemmen werden langliche Offnungen, durch 
die der andere Arm hindurchgesteckt 1st, durch exnen 
brii ckenf5rmigen Steg verschlossen, der beidseit.g 
dem die l^gliche Offnung aufnehmenden Arm verschwe^Bt 
wi rd. Auch diese Herstellung ist aufwendig und kann 
insbesondere bei sehr kleinen Klemmen, beispielswexse 
GefSBclips, dasu fuhren, daB durch den SchweiBvorgang 
Gefugeanderungen auftreten, die unerwunscht sxnd. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine chirurgische Klenune 
der gattungsgem^Ben Art so auszubilden, daB in kon- 
struktiv einfacher Weise eine sichere und nach auBen 
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nicht auftragende Fuhrung der beiden Arme im Uberkreu- 
zungsbereich erzielt werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einer chirurgischen Klenune der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB die lSngliche Offnung an einer Langsseite von 
einem briickenf ormigen Steg uberdeckt wird, der durch 
einen bis in die langliche Offnung reichenden Ein- 
schnitt unterbrochen ist. Dieser briickenf 5rmige Steg 
wird also nur einseitig am Arm festgelegt, an seiner 
dem Einschnitt zugewandten Seite endet dieser brucken- 
formige Steg frei. 

Bei entsprechender Breite des Einschnittes ist es da- 
durch mSglich, den anderen Arm durch den Einschnitt in 
die langliche Offnung einzufiihren, ohne daB dazu 
SchweiBvorg&nge oder dergleichen notwendig sind. Dabei 
kann der in die langliche Offnung eingefiihrte Arm bei- 
spielsweise dadurch in der langlichen Offnung gesichert 
werden, daB der abgeflachte Arm mit der flachen Seite 
voraus durch den Einschnitt hindurchgeschoben und dann 
nach dem Eintritt in die langliche Offnung urn seine 
LSngsachse verdreht wird, so daB er in dieser verdreh- 
ten Lage nicht mehr durch den Einschnitt hindurchpaBt . 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform kann vorgesehen wer- 
den, daB der briickenf drmige Steg aus einem biegbaren 
Material besteht. Dies ermoglicht es, den Steg aus sei- 
ner uberdeckenden Lage herauszubiegen und somit die 
durch den Einschnitt gebildete Offnung zu vergroBern, 
so daB durch diese vergroBerte Offnung der andere Arm 
eingefiihrt werden kann. Nach dem Einfuhren wird der 
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bruckenformige Steg wieder in seine ursprungliche Lage 
zuruckgebogen, d.h. die von dem Einschnitt gebildete 
Offnung wird wieder so weit verkleinert, dafi der in der 
langlichen 5ffnung gehaltene Arm durch diesen Ein- 
schnitt nicht mehr hindurchpafit . 

insbesondere 1st es gunstig, wenn der bruckenformige 
Steg einstuokig mit dem die langliche 6f fnung aufneh- 
menden Arm ausgebildet ist. 

Die langliche Of fnung kann insbesondere einen rechteck- 
formigen Querschnitt aufweisen. 

Bei einer bevorzugten AusfUhrungsform ist vorgesehen, 
d a8 der Einschnitt an einem Ende der langlichen Offnung 
angeordnet ist. Der bruckenformige Steg erstreckt sxch 
somit ohne Einschnitt uber die gesamte Lange der lang- 
lichen Offnung. 

Bei einer anderen AusfUhrungsform kann vorgesehen wer- 
den da£ der Einschnitt in. Abstand von den Enden der 
langlichen Offnung angeordnet ist, beispielsweise rm 
zentralen Bereich des brUckenfSrmigen Steges, so daS 
dieser Steg durch zwei etwa gleich lange Stegteile ge- 
bildet wird. 

Die unterteilung des bruckenformigen Steges durch einen 
Einschnitt hat nicht nur den Vorteil, daB durch diesen 
Einschnitt der andere Arm in besonders einfacher Wexse 
in die langliche Offnung eingefuhrt werden kann, son- 
dern diese Ausgestaltung ermSglicht auch eine sehr ver- 
einfachte Herstellung der langlichen Offnung selbst. Es 
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ist namlich gemaB einer bevorzugten Ausf Uhrungsform 
vorteilhaft, wenn die langliche Offnung durch ein 
Strahlbearbeitungsverfahren hergestellt ist und der 
Einschnitt einen Durchtritt fiir den Bearbeitungsstrahl 
bildet. Strahlbearbeitungsverfahren sind alle Bearbei- 
tungsverf ahren, bei denen Material durch einen Bearbei- 
tungsstrahl entfernt wird, beispielsweise Plasmastrahl- 
verf ahren, Elektronenstrahl verfahren, Laserstrahl ver- 
fahren, Wasserstrahlverf ahren, etc. Unter ein solches 
Verfahren kann im weitesten Sinne auch ein Drahtero- 
dierverf ahren gerechnet werden, also ein Verfahren, bei 
dem ein drahtahnliches Werkzeug Material entfernt. Bei 
all diesen Verfahren kann der Strahl quer zur Langs- 
richtung des Armes seitlich in diesen eingefuhrt und 
dann entsprechend der Kontur der herzustellenden 13ng- 
lichen Offnung gefuhrt werden, wobei der Strahl an- 
schlieBend durch den bei Bearbeitungsbeginn hergestell- 
ten Einschnitt wieder entfernt wird. Dieser Einschnitt 
stellt dann die einzige Verbindung der l^nglichen Off- 
nung nach auBen dar. 

Der Einschnitt kann quer zur LSngsrichtung des briicken- 
formigen Steges angeordnet sein, gemaB einer bevorzug- 
ten Ausf uhrungsform ist jedoch vorgesehen, dafl der Ein- 
schnitt schrSg zur Langsrichtung des bruckenf drmigen 
Steges verlauft. Diese Ausgestaltung stellt sicher, daB 
beim Bewegen des anderen Armes in der langlichen Off- 
nung der andere Arm im Bereich des Einschnittes immer 
an beiden Teilen des briickenformigen Steges anliegt, so 
daB eine Stuf enbildung in diesem Bereich verhindert 
wird . 
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Die nachfolgende Beschreibung einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform der Erf indung dient im Zusammenhang mxt der 
Zeichnung der naheren Erlauterung. 



Es zeigen: 
Figur 1 

Figur 2 

Figur 3 

Figur 4 

Figur 5 



Figur 6 



eine chirurgische Klemme im geschlosse- 
nen Zustand; 

die Klemme der Figur 1 im gedffneten 
Zustand; 

eine Seitenansicht der Klemme der 
Figur 1; 

eine Seitenansicht eines Rohlings zur 
Herstellung einer Klemme gemaB Figur 1; 

eine vergrSSerte Seitenansicht eines 
ersten bevorzugten Ausf Uhrungsbeispiels 
einer langlichen Offnung mit mittigem 
Einschnitt und einem angedeuteten Bear- 
beitungswerkzeug ; 

eine Ansicht ahnlich Figur 5 bei einem 
abgewandelten Ausfuhrungsbeispiel mit 
einem seitlich angeordneten Einschnitt. 



Die Erf indung wird nachstehend am Beispiel einer Klemme 
beschrieben, es versteht sich jedoch, daB unter dem 
Ausdruck "chirurgische Klemme" im breitesten Sinne je- 
des Werkzeug zu verstehen 1st, daB zwei gegeneinander 
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verschwenkbare Arme oder Schenkel aufweist, die dadurch 
gegeneinander gefiihrt sind, daB ein Arm oder Schenkel 
durch eine langliche Offnung im anderen Arm oder Schen- 
kel hindurchgesteckt ist. 

Es kann sich dabei beispielsweise um chirurgische Clip- 
se, chirurgische Klammern, chirurgische Pinzetten oder 
Zangen oder ahnliche Werkzuge handeln. 

Die in der Zeichnung dargestellte chirurgische Klemme 1 
umfaBt einen ersten Arm 2 aus einem Rundmaterial , das 
im mittleren Bereich 3 abgekropft ist und das am freien 
Ende 4 als nach unten abgewinkelte Klemmbacke 5 ausge- 
bildet ist. Im abgekropf ten mittleren Bereich 3 ist der 
Querschnitt des Armes 2 so reduziert, daB der Arm 2 in 
diesem Bereich plattenfdrmig ausgebildet ist, d.h. auf 
gegenliberliegenden Seiten ist der sonst kreiszylindri- 
sche Arm 2 abgeflacht und endet in parallel zueinander 
verlaufenden ebenen Flachen 6 bzw. 7. Die Dicke dieses 
abgeflachten Abschnitts 8 liegt etwa bei einem Drittel 
des Gesamtdurchmessers des Armes 2, der abgeflachte Ab- 
schnitt 8 liegt in der Ebene der Abkr6pfung. 

Ein zweiter Arm 12 ist im wesentlichen gleich ausgebil- 
det wie der Arm 2, dieser Arm 12 weist in seinem mitt- 
leren Bereich 13 eine Abkr5pfung auf und endet an sei- 
nem freien Ende 14 in Form einer nach unten abgebogenen 
Klemmbacke 15. 

Allerdings fehlt bei diesem zweiten Arm 12 eine Abfla- 
chung im mittleren Bereich, statt dessen ist in diesem 
mittleren Bereich 13 eine ISngliche Offnung 16 im Arm 
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12 angeordnet, die im wesentlichen einen rechteckfdnni- 

Ler Unterseite durch ^ 7 ^ - ^ 

grenzt wird. Die ebenen Flachen 17 und 18 

Li parallel su den ebenen Flachen 6, 7 am AO 2. 

Cliche Offnung 16 wird an der Unterseite durch 
r/n — nL brucken— g i, Uberdeckt _ 
Z der Oberseite durch einen Steg 20, der aedoch « « 
an der ° bers durchge hend 1st, sondern der 

9Sn TC KlnLnnlt: 21 unterteilt 1st. Dieser Ein- 
durch ernen Ernschn ^ ^ der Mltte des 

HTg 2 JTnden. wie dies i. Aus £ u„rungst.ispiel der 
steges ^ ^ Ende der 

ss^rsr - - - - — rrrt 

dor Fiqur 6 dargestellt ist. Der Einschmtt 21 kann aa 
Z ST™ Dengerichrung dee Steges 20 verlau en Oder 
scLeg dazu, wie dies ie Ausfohrungsbelsprel der Frgur 
3 deutlich wird. 

Die langliche Offnung UBt sich vorteilbeft It einen, 
Streniclarbeitungsverfanren herstellen Oder It erne. 

^ercaierverfahren. Wis ens den o^™-*^ 
Fi ouren 5 und 6 deutlich wird. kenn dazu bersprelswerse 
der Draht 22 einer Erodiervorrichtung guer sur angs- 
richtung des Ar.es 12 in diesen eingeiOhrt und dann 
I^ngs der rechteckigen Kontur der ianglichen Offnung 16 

ir s ein- 1— ^ fatet " erde "' dadUrCh hi es 
22 IMneliche Offnung 16 verleBt der Dreh * 

,ld wieder durch den Einschnitt 21. Han erhalt auf 

TeseTe'e eine langliehe 5ffnung 16, die beidseit.g 
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von den Stegen 19 und 20 iiberdeckt wird, wobei diese 
Stege einstuckig mit dem Arm 12 ausgebildet sind. 

Beide Arme 2, 12 sind uber ein stabformiges Verbin- 
dungselement 9 miteinander verbunden, welches unter 
Ausbildung einer einlagigen Federwicklung 10 U~f5rmig 
umgebogen ist und somit die beiden Arme 2 bzw. 12 ge- 
geneinander schwenkbar und federnd miteinander verbin- 
det. 

An der AuBenseite der Arme 2 und 12 sind auBerdem 
Griff platten 11 angeordnet, die einander gegenuber lie- 
gen und die beim Zusammendrucken eine Of fnung der Arme 
2 und 12 bewirken. 

Zur Herstellung der beschriebenen Klemme wird von einem 
Rohling .23 ausgegangen, wie er in Figur 4 dargestellt 
ist, Dieser besteht im wesentlichen aus einem stabfor- 
migen, zylindrischen Material, das im mittleren Bereich 
einen kleineren Durchmesser aufweist und dort das Ver- 
bindungselement 9 ausbildet. 

In den Rohling 23 sind an einer Seite die ebenen Fla- 
chen 6, 7 eingearbeitet, so daB in diesem Bereich eine 
Abflachung 24 entsteht, in den anderen Teil ist die 
langliche Offnung 16 eingearbeitet, die in der oben be- 
schriebenen Weise durch ein geeignetes Strahlbearbei- 
tungsverfahren hergestellt worden sein kann. 

Durch Verbiegung des Verbindungselementes 9 in U-f5rmi- 
ge Form unter zusatzlicher Ausbildung einer einlagigen 
Federwicklung 10 werden die beiden Arme 2 und 12paral- 
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lei zueinander ausgerichtet. Der Steg 20 wird in der 
aus Figur 4 ersichtlichen Weise nach auflen hin aufgebo- 
aen so dafi der Einschnitt 21 verbreitert wird. Dxes 
f^glicht das Einlegen des anderen Ar.es 2 i, Berexch 
d er Abflachung 24 in die langliche Offnung 16. Nach 
d iese<n Einlegen wird der Steg 20 wieder in die ur- 
sprungliche Position zuruckgebogen, so daB jetzt dxe 
.Llachung 24 in der Lnglioben Offnung 16 gefuhrt ist, 
wob ei die ebenen FlSohen 6 und 7 der Abflachung 24 an 
de n ebenen FlSchen 17 und 18 der langlichen Offnung 16 
anliegen. Die Klenunbacken 5 und 15 der beiden Arme Ixe- 
gen sich jetzt gefUhrt gegenUber, sie werden durch dxe 
Wirkung des federnden Verbindungseleraentes 9 und der 
Federwicklung 10 federnd gegeneinandergedruckt . Durch 
Dru ck auf die beiden Griffplatten 11 k6nnen dxe Klemm- 
back en 5 und 15 in der aus Figur 2 ersichtlxchen Wexse 
voneinander entfernt werden. 
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SCHUTZANSPRUCHE 



Chirurgische Klemme mit zwei gegeneinander 
schwenkbaren, sich uberkreuzenden Armen, die in 
ihrem Uberkreuzungsbereich dadurch relativ zuein- 
ander geflihrt sind, daB e in Arm eine langliche 
Offnung im anderen Arm durchgreift, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die langliche Offnung (16) an 
einer Langsseite von einem bruckenf ormigen Steg 
(20) uberdeckt wird, der durch einen bis in die 
langliche Offnung (16) reichenden Einschnitt (21) 
unterbrochen ist, 

Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der brtickenf ormige Steg (20) aus einem bieg- 
baren Material besteht. 



Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der bruckenf ormige 
Steg (20) einstiickig mit dem die langliche Off- 
nung (16) aufnehmenden Arm (12) ausgebildet ist. 

Klemme nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die langliche Offnung 
(16) einen rechteckigen Querschnitt aufweist. 
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5. 



6. 



Klemme nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einschnitt (21) 
an einem Ende der langlichen Offnung (16) ange- 
ordnet ist. 

Klemme nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einschnitt (21) in. Ab- 
stand von den Enden der langlichen Offnung (16) 
angeordnet ist. 



7. 



8. 



Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
daduroh gekennzeichnet, daB die langliche Offnung 
(16) durch ein Strahlbearbeitungsverf ahren herge- 
stellt ist und der Einschnitt (21) einen Durch- 
tritt fftlr den Bearbeitungsstrahl (22) bildet. 

Klemme nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einschnitt (21) 
schrag zur Langsrichtung des bruckenformigen Ste- 
ges (20) verlauft. 
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